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Wm?ti\S ■ HAUPTPATENT . r , ■ 

■mt: £S' / ' Trager und Verfahren zu seihe^HerrteU^ 

life***-;'."--; , ■ WW. Saol^ten^. K * Eriioto ^ " :,,/ ; 


v • Gegenstand vorliegender Erfmdung 
WmmVl '--W. sowie ein Verfahren zu saner He steUung 
im^r^&toiowctoet sich durch wenigstens emen aus 

*dflMNfc%^~ia»* m Hirer ^^TL™ 
'-^|PH'* ; ;; 5 bateheh Oder' geknickten Metallplatte bestehenden 
itti/iv 3ffie« W der Flanschen mil diesen «t- 
W'SJI Form von ^ufend^m 
&mM^- { . ,.Wellen:oder Trapezen bes.tzt. wobei «e FJmw*» 

^^'■stehen Die Flahschen kSnnen je eine in Langs 
T^«J£fa*oik Otfnung «r Aufnahme des Ste- 



i Sttttzweite mit Desunuuwi w -- 

lastune wird bei Vervrendung dieses neuen Tragers 
weLigfr Material gebraucht, wodurcb geringere 
Sn pro Quadratmeter bebauter Flache entstehen, 
wal vom volkswirtschaftlichen Standpunkt aus ge- 

' ^^etS^wirdg^egenddadurch e, TS— ^ 
reicht dass die Form des Tragersteges und eventueU dieser K onstrukt.on .st der Trage « 
^rSlchen abgeandert ist Bei den neuen Tra- von 400 kg/m ausgeseW be. aner 


laufenden Offnung, in 

12 und 13 angegeben eingefuhrt ' 
bildungen zeigen lediglich Ausftthrungsbeisp ele. fa 
U, ^AusfUhrungsformen der ^. be ° dl ^ 
ser zum-'Aurfangen 'der Bewegungs- und SAert 
ansprucbung dazu, urn die Steifheit des Stege*. 
vS» und die, Moglichkeit 
desselben zu verringern. ;. . ■ 

"3 Bei den gewohnUcben Doppel-TrTragern a 
Meuu^bersteigt 

das notwendige Mass, wennw W*W»*?«| 
beanspruchung in Betracht riehen. J*tar^| 
gesetzt sind. Indessen, die Dicke des Steges>* 
berfmot von dem Grad der zum Vermeiden < 
SSens notwendigen Steifheit und um e^ 
nugende Fesligkeit des Tragerquerprofils zu erziel 
Zum Beispiel: Der leichteste ^»f^ 


reicht. dass die ronu uro 1 t« fe w^~ D ~ — - 
stmer Flanschen abgeandert ist Bei den neuen J* 
~m besteht der Steg z. B. aus einer verhalmismassig 
» fZie?Metallplatte. die senkrecht zu ihrer grossten 
' A3"hnung gebogen oder geknickt ist und Jangs- 
seitin mit den Flanschen in unterschiedlichen AB 
SeTverschweisst wird und die Form von auf- 
ierfolgenden V, ,**JS- 

" S der anderen Seite bestehen die oberen und 
unteren Flanschen des ineuen Jrtgers 


^eZg-Kns 2000kg - J. S 
zen. was einer Scherspannung von 


30 X-U7 

57 kg/cm 2 entsprichL 

Dabei konnte der Steg nach "sU^sc 
Normen eine Beanspruchung von 
halten. das heisst seine D.cke .st rund zwanz g 
JSr als ertorderlich, urn ^ S cherbeansprucf. 
futndzuhalten, ohne Berucksicht.gung der not 

aui aer iuiu^... - „ c teifhe it die bei den Tragern mit geradem Meg 

unteren Fhnschen des ^™~££££ S Vergrosserung der Dicke dieses eaielt 
t> formigen Elementen mit einer in Langsncntung 



i" j* J f"^>, w^wtuiuiwi XJlbj 

'i-lS* 16 '^™ sich noch eines. weiteren 
^\^ lWbWi^^r s ^ ienen . um..dj e Steifheit 


Die Zeichniingen stellen lediglich ' einige'Ausi!^ 
. fuhrungsbeispiele der Erfindurig dar : *. >'^&^ 

Fig. 1 ein vollstandiger Trager mit Zickzack-^" 
Steg (1), Flanschen aus offenen kanalformigen Efe ^t 
menten (2) und Schweisstellen zwischen Steg imd$Bf 
Flansch (3) und (4). 

Fig. 2 horizontaler Langsschnitt durch einen Tra- '^S' 
ger mit Steg aus aufeinanderfolgenden «V»s (5) * ° - 
_____ _ Schweisstellen (6) und unterem Flansch (7). -..*. _ ^ 

4 Au«Pr H,m ~™ t v u o- , Fig ' 3 horizontaler Langsschnitt durch einen Tra- >$( 

4 Ausser dem eigentlichen Biegen oder Knicken ger mit Trapeze bildendem Steg (8) ; 
A?tegplatte kann man sich hnrh Pin M * . . .. . w \ ' - * 


'^V^^SI^ 1 " 1 ' was bei dem neuen Trager, Gegen- 

V |^. ^;>?_?^ d dieser Erftodung, durch den gewellten oder 
> ; ; r\:&--0anckten Steg,erreicht wird. Der vorerwahnte CSN 
\ O^tW Trager wiegt 60,71 kg/m. 

| r " » Dank der Erfindung kann die gleiche Spannweite 
■■■ & mi y e rselben Belastung z. B. durch einen Trager im 
Qewicht von etwa 28 kg/m Uberbriickt werden, wo- 
^ durch eine Materialgewichtsersparnis von liber 50% 
■ und demzufolge eine betrachtliche Verminderung der 
_ " Kosten erzielt wird. 


WZWrnffi^* ^ ienen v u m,<iie Steifheit des Steges noch 
ify^-^^?^. zu verstarken und somit die* Stegdicke noch 
^'^sg!!?' z , u verringern. Man bringt noch zusatzliche 
v l: ;; B^ungen an, die V-, Wellen- oder Trapezform ha- 
•3 v'-BCJ ^ ^ 5nnen » d -h- man biegt die Platte erst in klei- 
pgftip|Abstanden und dann noch einmal in grosseren 
ffig jedes Stuck zwischen zwei Hauptbiegungen 

& ' -g^ mehrere Unterbiegungen aufweist, wie aus 
' i'P^^' der beiWegenden Zeichhungen ersichtlich. So 
^{' ^i^ ^PPeiwelle erzeugt. Die Hauptbiegung ist 
.^; .gestnchelt und die Nebenbiegungen sind in voller 
> v ^ ein gezeichnet. 

5. Der in Frage stehende Trager kann auch mehr 
;• als ; nur einen Steg aufweisen, d. h. so viele wie 

< - ;nach den statischen Berechnungen erforderlich, wie 
, , in Fig. 6 und 7 der beiliegenden Zeichnuneen anee- 
■ ?eben. - 6 

«/ f ■ ZUI " 2611 fiibt es keine Einrichtungen zum 
d^ser neuen Vorrichtung, d. h. des gebo- 
; v genen oder geknickten Steges, so dass diese Trager 
•••-VW nur mittels Schneiden und Schweissen von 
»- ™??f ,atten od er -profilen hergestellt werden kon- 
fe%f^$_ raus ergibt sich * und ^ ohne Erhohung 
,5 des Arbeitslohnes, ein weiterer wirtschaftlicher Vor- 
teil, d. h. man kann Trager unterschiedlich dimen- 
. siomerten Querschnitts herstellen (siehe Fig. 9 und 

< 10 der Zeichnungen), je nach den Erfordernissen 
to der Beanspruchung (Biegungsmoment und Scher- 

beanspruchung), denen der Trager ausgesetzt ist und 
die auf seiner ganzen Lange nie gleichmassig auf- 
treten. . 

So konnen diese Trager grossere Ausmasse an 
« den Stellen starkerer Beanspruchung und kieinere 
an denjenigen, wo die Beanspruchung geringer ist 
aufweisen. Auch in dieser Hinsicht weisen die neuen 
Trager Vorteile gegenuber den bisher gebrauchlichen 
gewalzten Tragern auf. Auch hier gibt es heute noch 
w keine Ernrichtungen zur Herstellung von Tragern 
unterschiedlichen Querschnitts, wodurch eine weitere 
Materialverschwendung gegeben ist, denn die Trager 
smd uber ihre ganze Lange fur die grosste ihnen zu- 
gerndtete Beanspruchung vorgesehen. An den Stel- 
» len, an welchen die ublichen gewalzten Trager nicht 
der Hochstbeanspruchung ausgesetzt sind, ist also 
ein Ubermass und folglich Materialverschwendung 
vorhanden. & 


Fig. 4 zeigt einen wellenformigen Steg (9). • ; •: 70 ^. 

Fig. 5 zeigt einen mehrfach geknickten Steg (W)&0 

wobei die Hauptbiegung gestrichelt, die Neberikurve^!^ 

durch voile Linien eingezeichnet ist. - w 

Fig. 6 zeigt einen doppelten parallel gefiihrten 
Steg (11). 

Fig. 7 zeigt einen doppelten versetzt gefiihrten 
Ste g 02). . . . .. 6 , 


80 


90 


Fig. 8 Seitenansicht eines Tragers mit gleich 
massig verlaufendem Querschnitt. 

Fig. 9 Seitenansicht eines Tragers mit unregel- 
massig verlaufendem Querschnitt; 

Fig. 10 Seitenansicht eines Tragers mit unregel- 
massig verlaufendem Querschnitt. 

Fig. 11 und 12 Querschnitt in der Mitte und an 
den Auflagestellen der Trager nach Fig. 9 und 10, » f 
bzw. m der Mitte der Spannweite' und an den'Stutz- A r ' 
punkten, zwecks Darstellung des Unterschieds an 
den Punkten mit grosserer und geringerer Bean- 
spruchung, (13) zeigt den' Steg und (14) kanalformige 
Flanschen mit langsseitiger bffnung. " 

Fig. 13 Querschnitt durch einen Trager, dessen 
Flansche (15) eine andere als die in Fig. 11 und 12 
gezeigte Form aufweisen. 

Fig. 14 Querschnitt durch einen Trager, dessen 
Flansche (16) eine andere als die in Fig. 11. 12 und » 
13 gezeigte Form aufweisen. 

Aus dem oben Gesagten geht hervor, dass die 
Erfindung nicht nur eine Neuheit darstellt, sondern 
auch technische und wirtschaftliche Vorteile mit sich 
bringt. 
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PATENTANSPROCHE 

I. Trager, gekennzeichnet durch wenigstens einen 
aus einer senkrecht zu seiner grossten Ausdehnung 
gebogenen oder geknickten Metallplatte bestehenden ■ 
Tragersteg, der langs der Flanschen mit diesen ver- 105 
schweisst ist und die Form von fortlaufenden «V»s, 
Wellen oder Trapezen besitzt, wobei die Flanschen 
aus kanalformigen oder auch flachen Elementen be- 
stehen. 

H. Verfahren zur Herstellung des Tragers nach 110 
Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, dass man 
den Steg mit einer zusatzlichen Biegung oder Knik- 
kung in Form von <<V»s, Wellen oder Trapezen . 


3 


4*4118 


versieht, wobei die Stegplatte zuerst in kleineren und 
anschliessend in grosseren Abstanden gebogen oder 
geknickt wird, so dass jedes Stiick zwischen zwei 
Hauptbiegungen oder -knickungen mehrere Unter- 
s biegungen oder -knickungen aufweist und eine Dop- 
pelwelle darstellt. 

UNTERANSPROCHE 

1. Trager nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass wenigstens zwei Stege vorgesehen 
io sind. 


2. Trager nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Trager unterschiedlich dimen- 
sionierte Querschnitte aufweist, um den verschie- 
denen Beanspruchungen zu geniigen (Fig. 9 und 10). 

3. Trager nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Flanschen je einen in Langs- 
richtung verlaufenden Schlitz zur Aufnahme des 
Steges bilden. 

Aage Vest 
Vertreter: Dr Georg Weissenberger, Genf 
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